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Publication Title: 

Disposable acupuncture needle and method of making the same. 



Abstract: 

1. Sterile packed disposable acupuncture needle, constituted by - a body of 
general cylindrical shape (2, 6) having a diameter between 0.35 and 0.50 mm 
and preferably 0.45 mm, and an overall length of between about 30 and 80 mm, 
and preferably about 50 mm, - one pointed end (1), said needle being in stainless 
steel and being characterized in that its cylindrical part (2, 6) is provided, over 
part of its length, with at least one flat portion (3, 5) obtained by deformation of 
the cylindrical part, said deformation resulting in a widening of said part, going 
from 1.1 D to 1.9 D, D being the width of said cylindrical part where said flat 
portion is formed. 
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@ Aiguille d'acupuncture a usage unique et son precede de preparation. 

© Aiguille d'acupuncture prevue pour etre a usage unique, 
ayant la forme generate d'un cylindre termine a Tune des extre- 

mites par une pointed }, comportantauvoisinagederautreex- H H 

tremite (4) au moins une partie plane (3), le diametre de I'aiguil- | 

leetantcomprisentre 0,35 et 0,50 mm, sa longueur eta nt com- g j 1 | ~j— j a 

prise entre 30 et 80 mm, caracterisee en ce que ladite aiguille / . 3 3 ■ I 7 

estrealiseeenacierinoxydableetaunesurfacerevetued'une ^iTr 
couche d'un metal ou alliageconducteur. 
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Aiguille d 1 acupuncture a usage unique et son procede de preparation . 

La presence invention concerne de nouvelles aiguilles 
d 1 acupuncture a usage unique. 

L f acupuncture est une technique de traitement a la 
fois tres ancienne et potentiellement tres interessante pour l/ave- 
nir mais qui pose un certain nombre de problemes pour ce qui concerne 
lea aiguilles utilisees. Les principaux problemes sont les suivants: 

necessite de disposer d'aiguilles steriles non 
susceptibles de transmettre certaines maladies virales. En effet si, 
notamment entre chaque utilisation, les aiguilles ne sont pas sou- 
mises a une sterilisation complete, il y a risque de transmission 
de maladies virales d'un patient a l'autre. Or, on sait que, dans 
l'etat de la technique, les sterilisations re*alisables sur les 
aiguilles d'acupuncture actuelles sont difficiles et le plus sou- 
vent incompletes au stade du cabinet medical. 

- Necessity de disposer d 'aiguilles dont la pointe 
est en par fait €tat. Cette necessite vient du fait que dans I'acu- 
puncture la pointe de I 1 aiguille doit atteindre avec precision cer- 
tains sites situgs au voisinage immSdiat de la surface de la peau. 
Or chaque utilisation d*une aiguille provoque une certaine dete- 
rioration de la pointe de ladite aiguille; cette deterioration 

a d'ailleurs pour consequence que 1' action de 1' aiguille devient 
douloureuse et eventuellement nocive pour les tissus traverses. 

- Necessite de disposer d'aiguilles qui sont d'une 
part aisement manipulables et d' autre part suf f isamment legeres 
pour que, mises en place, leur pointe ne se deplace pas lorsque 
le praticien l&che I'aiguille. 

Or, les aiguilles actuellement disponibles sur le 
marche ne permettent pas de resoudre ces divers problemes notam- 
ment par le fait que la manipulation des aiguilles connues est 
tou jours realisee par la mise en place, a l'extremite non pointue 
de I 1 aiguille, d'un manchon ou de boules qui, tout en compliquant 
la fabrication industrielle des aiguilles, donnent naissance a 
des aiguilles lourdes et desequilibrees . Par ailleurs toutes les 
aiguilles connues sont destinees a §tre utilisees un tres grand 
nombre de fois d'ou les difficult£s suppiementaires provenant de 
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la deterioration progressive des pointes et de l'obligation de 
sterilisation poussge entre chaque usage. 

La presente invention vise a surmonter les divers 
problemes exposfe ci-dessus en partant de l'idee de base que pour 
assurer une inocuite absolue de l'acte d' acupuncture il fallait 
disposer d' aiguilles a usage unique. 

Mais la realisation de cette idee - et simultanement 
la solution des autres problemes mentionnes ci-dessus - implique 
que l'on puisse mettre a u point une aiguille a usage unique pouvant 
etre aisement fabriquee industriellement et pouvant de ce fait etre 
d'un prix de revient acceptable. 

La presente invention concerne done une aiguille 
d' acupuncture, livree en emballage sterile, destine a un usage 
unique et presentant les caracteristiques suivantes : 

a) - elle est d'une longueur comprise entre environ 30 et environ 

80 mm, de preference environ 50 mm 

- elle a, dans sa partie cylindrique, un diametre compris entre 
0,35 et 0,50 mm, de preference environ 0,45 mm 

- et elle est en acier resistant inoxydable 

b) - elle comporte une pointe ogivale 

- et sa partie cylindrique porte, sur une partie de sa longueur, 
au moins une partie plane, cette partie plane etant obtenue 
par deformation de la partie cylindrique, cette deformation 
aboutissant a un elargissement de ladite partie allant de 1,1 D 
a 1,9 D si on appelle D la largeur de ladite partie cylindrique 
a l'endroit on est realisee ladite "partie plane". 

Dans certains cas particuliers il est possible que la 
partie cylindrique de ladite aiguille, partie dans laquelle "a u moins 
une partie plane" est realisee, presente une leg&re surepaisseur par 
rapport a 1" autre partie cylindrique de 1» aiguille. II est cepen- 
dant indispensable que cette surepaisseur soit telle que la lar- 
geur^D de ladite partie cylindrique presentant une surepaisseur 
reste inf€rieure a environ 1 mm. 

11 est clair que, pour des raisons de fourniture 
industrielle et egalement pour eviter que certains tissus humains ne 
soient leses lors de la manipulation de l'aiguille, l'aiguille 
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selon 1' invention est r£alis£e k partir d'un fil metallique cylin- 
drique k section circulaire. Dans ce cas, la largeur D sera bien 
eviderament le diametre du fil. 

Une aiguille d f acupuncture selon I 1 invention peut 
5 §tre schematisee connne sur les figures 1 et 2. 

La figure 1 reprgsente, grossie, une vue de 1 'ai- 
guille; et 

la figure 2 repr^sente, egalement grossie, une coupe 
suivant II-II de I'aiguille. 
10 Sur cette figure 1, on distingue : 

- en 1 la pointe tres effiiee de ^aiguille, 

- en 2 la partie cylindrique qui forme le corps principal de I 1 ai- 
guille; cette partie cylindrique a avantageusement un diametre 
de 0,45 mm, 

15 - en 3 la partie plane de l 1 aiguille suivie en 4 d'une nouvelle 

partie de forme cylindrique qui peut avoir un diametre analogue 
k celui de la partie cylindrique 2. 

Sur la figure 2, on voit : 

- en coupe (partie hachureSe) la partie plane 5 de l 1 aiguille; cette 
20 partie plane a une forme sensiblement rectangulaire ; cette partie 

rectangulaire, obtenue par exemple par simple deformation du 
cylindre, a une longueur legerement supgrieure au diametre initial 
du cylindre; pour fixer les idees, il suffit que la longueur de la 
partie 3 de 1 'aiguille (longueur comptge le long de l f axe) soit jie 
25 l'ordre de I k 3 mm, 

- en 6 la partie cylindrique amincie 4 de l'aiguille. 

L 1 aiguille ainsi realis£e a un poids inferieur k 
environ 1,5 decigramme et de preference inferieur k 1 decigramme. 

II a et6 precise que la partie cylindrique de I'ai- 

30 guille comporte !, au moins uhe partie plane"; cette partie (ou ces 

parties) est bien evidemment destinee k la manipulation de l f aiguille 
par le~prati'cien. L 1 experience a montre que ladite manipulation 
pouvait fctre facilitee si l'on disposait de 3 k 6 de ces parties 
planes, de preference de 5 parties planes, disposees c6te k cdte. 

35 Chaque partie plane aura une longueur (dans le sens de l'axe du 

cylindre initial) d 1 environ 1,4 k 2 mm et les diverses parties planes 
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seront s^arees d'une partie cylindrique de longueur comprise entre 
environ 1,5 et environ 3 mm. On notera qu e les plans de chacune des 
parties planes peuvent etre situ^s dans le meme plan ou dans des 
plans differents; il est preferable, toujours pour faciliter la mani- 
pulation, que ces plans soient differents. La largeur de chaque 
partie plane est comprise entre environ 1,1 D et environ 1,9 D si 
on appelle D le diametre de la partie cylindrique etant entendu que 
dans tous les ca s D est inferieur a environ 1 mm. 

La preparation des aiguilles d 'acupuncture selon 
1' invention comporte les operations suivantes : 

- decoupage du fil d'acier (acier inoxydable dit ressort) a la lon- 
gueur voulue; 

- affutage des aiguilles; bien evidetnment la partie pointure de 
1' aiguille (et son mode de realisation) devra etre aussi effilee 
que possible compte tenu du materiau de depart utilise; 

- realisation de la deformation de la partie cylindrique de 1 'ai- 
guille pour obtenir la (ou les) partie plane; cette deformation 
s' effectue par emboutissage; dans tous les ca s il a ete trouve 
qu'il convenait que cette partie plate ne soit pas situee a 

1' extremite- de l'aiguille mais a une certaine distance (au moins 
0,4 mm) de cette extremite"; dans le cas ou l'on realise plus de 
deux parties plates (cinq par exemple) 1» emboutissage sera 
effects en a u moins deux operations successives par exemple dans 
,__la. premiere operation on realisera deux parties plates voisines et 
dans la deuxieme operation on realisera les trois autres parties 
planes. 

Les aiguilles ainsi realisees sont ensuite emballees 
pour etre livrSes de fa 5 on sterile. L'emballage peut se faire pour 
chaque aiguille individuellement ou pour une serie (5 ou de 
preference 10 aiguilles). II conviendra lors de cet emballage de 
prendre les precautions necessaires pour que les pointes des 
aiguilles soient protegees. C'est ainsi que l'on peut procSder a 
l'emballage soit en piquant un certain nombre d 'aiguilles dans une 
mousse plastique a pores ouverts, soit piquer les aiguilles dans 
un morceau d'etoffe de coton et proteger les pointes en rabattant, 
sur ces pointes, une partie de ladite etoffe. Lorsque la mise en ' 
place des aiguilles dans le coton ou la mousse a 6t6 realisee, 
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lesdites aiguilles sont emprisonnSes dans un carton ou une feuille 
plastique pouvant comporter le s inscriptions ngcessaires; puis les 
pochettes obtenues sont mises sous blister et stgrilis€es par des 
proc<§d<§s connus (oxyde d'ethylene ou irradiation par exemple). Toutes 
ces operations d'emballages ont I'avantage d'etre parfaitement 
industrialisables ce qui pennet d'obtenir le produit fini commer- 
cialisable avec un prix de revient acceptable. 

On sait par ailleurs que les acupuncteurs recherchent 
parfois a avoir, en outre, la possibility d'exciter les centres vises 
par l'aiguille d'acupuncture en soumettant l'aiguille a une tres 
legere difference de potentiel. Bien que l'aiguille decrite ci- 
dessus permette d'atteindre cet objectif il a 6t6 trouve qu'il 
etait souvent souhaitable de revetir lesdites aiguilles d'un revfcte- 
ment en metal ou alliage inalterable tres conducteur. 

Les metaux et alliages utilisables sont Tor, l 1 ar- 
gent, le platine, le cuivre et eventuellement le nickel ou un 
alliage de ces metaux. 

Les depots de ces metaux et/ou alliages peuvent §tre 
effectuds par les mdthodes connues; comme on vise un simple rev^te- 
ment superficiel de l'aiguille (€paisseur du revetement compris 
de preference entre 0,1 et 2 microns), les dep&ts de metaux peuvent 
Stre realises par electrolyse d'une solution convenable connue. 

Les avantages des aiguilles ainsi revetues sont 
multiples; parmi ces avantages on peut citer : 

- une amelioration de la visibility de l'aiguille 
lorsque celle-ci est mise e n place sur le patient; 

- une amelioration de la conductibilite electrique 
et eiectrostatique de l'aiguille; 

- utilisation d'une surface en metal generalement 
precieux consideree comme moins oxydable done plus 
propre et plus facilement sterile; 

- effets psychologiques positifs sur les patients. 

L' exemple non limitatif suivant illustre 1' invention. 

On a realise une aiguille en acier inoxydable de 
50 mm de longueur a partir d'une tige cyiindrique de 0,45 mm de 
diametre. On a realise une pointe tres fine a l'une des extremites 
de cette aiguille et,a u voisinage de l'autre extremite de l'aiguille, 
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on a, par ecrasement, realist trois parties planes dont la lon- 
gueur (selon l'axe de I'aiguille) est comprise, pour chaque partie, 
entre 1 et 3 ram et est de preference de l'ordre de 1,6 mm. La 
largeur de chaque partie plane est d f environ 0,75 mm et la dis- 
tance entre cha qu e partie plane est d'environ l,6mm,On dispose 
ainsi d'une aiguille d' acupuncture aisement manipulable par le 
praticien. 

L'aiguille ainsi obtenue a €t& trempee dans un bac 
d 1 electrolyse contenant un sel d'or soluble. Par une Electrolyse 
d'une duree d* environ 2 minutes on a depose sur la totalite de 
l T aiguille une couche d'or d'environ 0,4 micron d'epaisseur. 

L'aiguille ainsi obtenue presente de nombreux avan- 
tages notamment en ce qui concerne son inocuite et sa conductibi- 
lite , et sa stability apres mise en place correcte, du fait 
de sa faible masse. 
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RE VEND I CATIONS 

1. Aiguille d f acupuncture, livr£e en emballage sterile 
et destinee a un usage unique, caractSrisee en ce qu'elle pr£sente 
les particularites suivantes : 

a) - elle est d'une longueur totale comprise entre environ 30 et 
environ 80 mm, de preference egale a environ 50 mm; 

- elle a, dans sa partie cylindrique un diametre compris entre 
0,35 et 0,50 mm de preference ggal a environ 0,45 mm; 

- et elle est en acier inoxydable; 

b) - elle comporte une pointe de forme ogivale 

- et sa partie cylindrique porte, sur une partie de sa longueur, 
au moins une partie plane obtenue par deformation de la par- 
tie cylindrique, cette deformation aboutissant a un eiargis- 
sement de ladite partie allant de 1,1 D a 1,9 D si on appelle D 
la largeur de ladite partie cylindrique a l'endroit ou est 

15 mgnagge ladite "partie plane 11 . 

2. Aiguille selon la revendication 1, caract£ris& en 

ce que ladite partie cylindrique ou est am£nag£e au moins une partie 
plane pr£sente une sur^paisseur, cette sur£paisseur etant telle que 
la largeur D soit au plus egale a environ 1 mm. 
20 3. Aiguille selon l'une des revendications 1 et 2, 

caracterisee en ce que l'acier inoxydable est revfctu d'une couche 
m^tallique superficielle d'une epaisseur d'environ 0,1 a 2 microns. 

4. Aiguille selon la revendication 3, caracterisee eh 
ce que la couche ra6tallique superficielle est realised en un metal 

25 choisi parmi l'or, l f argent, le platine, le cuivre, le nickel et 
les alliages desdits metaux. 

5. Procede de preparation industrielle d'une aiguille 
selon l'une des revendications 1 et 2, caract£ris6 en ce que I'on 
realise success ivement les operations suivantes : 

30 - dgcoupage d f un fil d' acier inoxydable; 

- realisation de la pointe par aff Stage; 

- realisation de ladite partie plane par au moins 
un emboutissage. 
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